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1. Matrizenfeature

Bei der automatischen Featureerkennung kénnen nun optional Matrizen mit zylindrischem und
konischem Bereich erkannt werden und als einzelnes Feature dargestellt werden.

CAM Mavigator X

Features | Frasen | ‘Wire

=-[F) Modelimanager
=& Nullpunkt [0;
- 1 #1
Erhebung #22 [83:80:41]

Indem man die zusétzliche [Bundh&he] (gerader Bereich) bei einem konischen Feature angibt, kann
ein solches Feature auch manuell erstellt werden.

Editiere Konikfeature X
1™ v R
Winkel | 10,000
winkel | 10.000 3 Kanstante Konik
Wikl | 10,000 B8 irkel | 10.000 Winkeal 10 =
- = |
: 1 Eckenradius  |1S0-Radius -

“ariable Konik

Setze Konikwinkel

’ Setze Typ Eckenbearbeitung ]

[Setze Twp Bearbeitung verrundete Ecken

Winkelinkrement Kanik, 1 =
Bund
Bundhihe Al
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2. Bund-Konik Operation

Eine neue Bearbeitungsmethode wurde entwickelt um speziell diese Matrizenfeature zu bearbeiten,
die Uber die Feature-Erkennung oder manuell erzeugt wurden.

E]

Operationen

PEYER

=]
2=
=] ﬁ Arbeitsgang
i3y Fawvoriten
-s 20 Bearbeitung

-l Bohrzyklus & Achsen 4 Achsen Bund->Konik
-[51] Mehrfachbohrzykius

Al 30 Bearbsitung

-l 5Ax Operation

£% Advanced Bearbeitung

~ Vorlage Datei

... J8 Wire-Drahterosionshearbeitu

Apbrechen

Die Matrizenbearbeitung wird als eine Gruppe im Operationsbaum des Reiters [Wire] dargestellt.
Durch die Gruppierung kann diese Operation einfach gefunden und editiert werden.

CAM Mavigator

Featuras | Frégen | Wire
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3. Defaults Management

Eine oft gewlinschte Verbesserung ist der Befehl [Speichere Defaults] im Projekt- und im CAM-
Setup Bereich. Diese Funktion ermdglicht es die Defaultwerte zu speichern, die auf
Maschinenfamilien wie Fanuc, Agie, Makino, usw. basieren. Da in der Regel fast alle
Maschinenfamilien unterschiedliche Drahttypen und Materialien haben, ist dies eine wichtige Funktion.
Daher sollten diese Werte unabhéngig gespeichert und geladen werden kénnen.

Proj ktE 1 CAM-Nullpunkt Parameter
| Projektparameter @ | pi =]
nh) )

Projekt Details Teil/Programminfomation

Dateiname Prcjekil Arbsitskootdinatensystem |3339

Mame des Bearbeiters  ‘Walter Von Pasition 0 0 *®

Detsipfad ] Bl cFraeficeal

) Strategietyp
Werkstlickmaterial Steel ﬂ
. @ Yerwends vordefinisrte Strategie
Wite 02 Brass - 0.2 mm U\t‘
Verwends manuslie Stiategie

Referenzwerkstiick. | Keine =] Verwende Maschinenstiateqis

Referenzrohtel . ] i ats S

Referenzhindemisse  Keine & Matrize-beaufsichtigter Tagbetrish -

Diisen Manuelle Stategieoptionen

Abstandsmodus | Absalut = | Hur ein Stop bei Trennschritt

Obere Diise 100 \ Alle Schruppschnitte vor Schiichten

Schnitte in Reihenfolge d. Profile
Uitz Ll A Bis Schritt e 3
Lo | [ Abrecken Abbrachen

Der Befehl [Speicher Defaults] im Operationsdialog speichert auch die Defaults pro
Maschinenfamilie und erméglicht damit verschiedene Technologiewerte fur die verschiedenen
Maschinenfamilien zu speichern.

4. Operation Snapshot (Benutzereinstellungen)

In der Dialogbox wurden zwei neue Icons hinzugefligt um Benutzereinstellungen ausschlief3lich pro
Reiter (Maske) abzuspeichern und zu laden. Wird zum Beispiel eine Technologie aus der
Standarddatenbank gewahlt und der Benutzer mochte an dieser einen Offsetwert &ndern, so kénnen
die veranderten Werte der Maske [Technologie] gespeichert und spater wieder geladen werden.
Das funktioniert fur alle Reiter (Masken) wie [Anbindung], [Einfahren/Ausfahren], usw.

2 ax Profilbearbeitung und Zerstérungsschnitt B
= LR QL B
Schnittmethade | Technologie |Anbmdumg I Einfahren/Ausfahren | Prograrmmierts Ebenen|
Schnitte Ausgewahlte Technologiedaten
1 WV 0164 = IEl  Maschine 132k U5k ELIE4 UBE (Version 42)
2 W oones S IE wiet Bs-0.2mm
3 M oon S 1B wie2
4 0 S B Material St
5 i = IE TecMams
3 0 JE|  Schneidhdhe 40 '
- Optionen
7 ] J1E Schneidbed.  PRECISION | Type 8 Pendelschnit i
8 0 JE Schhite 3 Ofttset in Geometrie
] 0 JE Schlichen  FINISH3 30 Offset
10 u ,7-.5 Anfah-fegfahrechnologie MISETEIEE (FTTEEEE
1 ] IE Anfahrabstand ] IE il Wit v ad
12 0 IE Wegfahrabstand 0 1=
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5. Globale Disenhdhe

Die Hohe der oberen und unteren Dusenfiihrung kann nun auch im Projektdialog global, oder wie
bisher im Operationsdialog, angegeben werden. Diese Werte kénnen als Defaults pro Maschine
gespeichert werden.

Projektparameter @

i

Prajekt Details

[ ateirame Frajekti

MName des Bearheiters  'Walter

Dateipfad _-}‘
wherkstiickmaterial Steel ﬂ
wire nz Brass - 0.2 mm Ub
Referenzwerkstiick Keine =
Referenzrahteil K.eine |
Referenzhindermizse K.eine @
'm \
Abstandsmodus [Absolut \ - l
Obere Dise 100 %
Untere Diise -10 'k%
N—

Soll die Disenhthe im Operationsdialog tUberschrieben werden, so kann dies durch Deaktivieren der
neuen Option [Verwende Einstellung aus Projekt] geschehen.

2 Ax Profilbearbeitung und Zerstdrungsschnitt

@ GRS N

| Schhittrmethade |Technn:u|u:ngie |Anbindung | Einfahren,ﬂ'Ausfahren| Frogrammierte Ebenen

Hihen

Werwende Feature ?

Sekundarebene () | 949499595 5 A
Feterenzebene (b) | 994993939 *x C y
Diisen D +b Y
Serwende Einstellung aus Frojekt — éja

Chere Fuhrung (d) 5 5

Untere Fiihrung (&) e b+
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6. CT Expert Integration

Charmilles Technologies bietet seinen Kunden eine PC Version der Technologieauswahl-Applikation
an, die man auf den Steuerungen von Charmilles, Millennium und Fanuc findet. Diese Applikation
wird CT Expert fir PC genannt. VISI PEPS Wire 19 ermdglicht es dem Benutzer jetzt direkt
Technologie aus dieser Applikation zu wahlen und dabei die genauen Technologiewerte wie Offset,
Generatorwerte, Vorschub, usw. direkt in den Operationsdialog zu Gibergeben.

CT - EXFERT
GENERATOR FARAHETERS

Haterial Mire :
Part height :
Kind of nachining :

Steel / SM25X
40 nn
STD

Question

Response

Req FH.r Off
»E3 221

Haterial used: 0
Snallest inside radius: Betreen 0.145 and 0.1.. E1?7 40 146
Taper: Less than 8 degrees E10 4 135
Hire choice SH253% E11 3 133
Type of roughing: Roughing cut E13 2 132
Type of finishing cut: In the open

Surface finish: Ra 0.4

Accuracy required: Very good [##x]

DHC

o Start Back Up Hanual Save
{fromotion] i | Vrg? | "R | seasonee | Fn |

r
2 Ax Profilbearbeitung und Zerstdrungsschnitt (]
@l G RE Q| E
‘ SChmﬂmethode‘ Technologie ‘Anbmdung | Einfahren/Austahren | Frogrammierds Ebenen
Schnitte Ausgewshlte Technologiedaten
1 0.208 = E Maschine Cx,
2 0.148 = B wired Brass - 0.25 mm -
3 0133 = IE i g
2 IE' Wie 2 Technologie
4 i IE Waterial Steel
5 o * TE  TecName CTXTECTEC Offgat 0 =
6 | TE idhd =
A o : “r Schneichihe 50 Opianan Generatar 501 B
7 Op 75 Bz Pendelschnit ein o CLE 0
8 Op + I8 Schnite 3 Offsetin Geomatrie o
s B - IE  Schiichten  5Rmax 3D Offset
= Vodiiors] N CT Expert Parametars
1o [ 75 Antahr-fWegfahrechnologie CCIESTE NNENBCKEN
1 mfo S TE adtabrebstand ] 0 = 15 A Gt L Regima a
12 0o = T T
AE ‘Wegfahrabstand [ o = :L VDTSChUb 28
Dherflache schlichten
Abbrechen
ok | | Ablrechen
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7. Feature Offene Tasche

Offene Tasche und auch offene CAM-Profile konnen nun mit VISI PEPS Wire bearbeitet werden.

ll CAM Navigator

Features | Frasen | hire

E|---- Madellmanager
289 Nullpunkt [-1;0:0]
- Offene Tasche #3 [28:20:1 7]

CAM Navigator

Features | Frasen | Wire

BD Projekt: Projekt
=--@3 Maschine: makino
.- Schnittsequenzen
E|t:-; Cabd-setupd
.-l WA chsen - 1 Schnitt Wire - D:0.2
8. Werkzeugweg-Simulierte Anzeige Projekt
Damit die korrekte Reihenfolge der Schnitte, Trennschnitte, CAM Navigator
usw. inklusive Mehrfachoperationen/CAM-Setup simuliert = = .
o . . eatures | Frégsen | Wire
werden kdnnen, musste der Benutzer bisher eine volle i —
kinematische Simulation starten. In V19 kann das gesamte BD Loz B e
. . . . . . =] ¥l Eigenschaften
Projekt mit dem Befehl [Werkzeug-Simulierte Anzeige] im e
3D-Bereich simuliert werden. Dabei ist die Reihenfolge wie in iy ) Projekt zufiigen
der [kinematischen Simulation]. Das ist speziell fur .7 188 operation zufagen
Anwender sehr nitzlich, die nur das einfache 2-Achsen Modul &5 CAM-Nullpunkt zufigen
im Einsatz haben, welches die kinematische Simulation nicht
beinhaltet. Alle Projekte berechnen
Aktuelles Projekt berechnen
m Werkzeugweg-Simulierte Anzeige
w Kinematische Simulation
Postprozessor ausfithren
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9. Startpunkt auRerhalb Taschenfeature

Es kdnnen nun Taschen mit einer Startlochposition, die aul3erhalb des Features liegt, zerstért werden.
Das ist besonders dann nutzlich, wenn die Taschengeometrie so klein ist, dass es problematisch ist
ein Startloch innerhalb des Features zu erstellen.

10. Anderung von Projektmaterial und Draht eines Projektes

Ist ein Projekt fur eine bestimmte Maschine, z.B. Makino, programmiert und wurde dabei ein
bestimmtes Material gewahlt, ist beim Wechsel der Maschinenfamilie, z.B. auf Agie, ein gleichwertiges
Material aus dieser Datenbank wiinschenswert. Wenn in VISI 19 ,Cu‘ im Makino Projektdialog
gewahlt ist und die Maschine auf Agie gewechselt wird, zeigt das Projekt nun automatisch ,Copper* als
gleichwertiges Material an.

Projektparameter =] Projektparameter s
5i| 5|
Frajekt Details Projekt D etails
Dateiname Projektl D ateiname Projekil
Mame des Bearbeiters  'walter Mame des Bearbeiters  walter
Dateipfad _'"# D ateipfad "!i
‘wierkstiickmaterial Cu I Copper ﬁ
Wire 0z BS-0.2mm U\ﬂ Wire 01 Cabra Cut & - 0.1mm W\D
Rieferenzwerkstiick Keine [5=] Referenzwerkstiick Keine I§=]
Fieferenzrohtei Keine i ] Referenzrohteil Keine [}
Referenzhindernisse  |Keing &2 Referenzhindemisse  |Keing &
Diisen Diizen
Abstandsmodus | Absolut - I Abstandsmodus | Absolut - J
Obere Diise 100 ‘Q Obere Diise 100 ‘k
Untere Diise 10 2 Untere Diise -10 Y
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11. Automatische Verwendung von CAD Kreisen als Startpunkt

Haufig werden CAD Elemente, wie Kreise, als Starlochposition festgelegt (z.B. importiert iber DXF).
VISI PEPS Wire V19 erkennt nun optional Kreise innerhalb geschlossener Profile und verwendet
diese als Standardstartpunkt, wenn die zugehérenden Profile (Feature) bearbeitet werden.

Eigenschaften Bl
=- Eigenschaften
- Generelle Einstellungen Defaults
- 3 Achsenbearbeitung ) )
- 2.5 Ax Bearbeitung Wire Maschine [EI;
- hfire EDh MNC-tdaschinenordner  ChWisi1 94 LibrarnsCommaon'PewibMachine Tool fj

- herkzeugwegsimulation

- Inkrementelles Restmodell
Farbanp.assung Kriimmun Anfahrpunkie

- Autamatische Erkennun

- Compasstachnologie “ervende CAD Element fiir Anfahren (nur Taschen)

T ——

- Postprozessor | Anfahrpunkte automatisch

Reportdatei

12. Setzen Transparenz (Simulation)

In der kinematischen Simulation gibt es nun einen neuen Menipunkt um die Transparenz von
Rohteilen, Diisen, Draht, usw. global zu setzen. Diese globale Einstellung wird mit abgespeichert, so
dass der Benutzer das Rohteil immer mit einer Transparenz von 50% sieht ohne dies bei jeder
Simulation neu einzustellen zu missen.

v Solid Simulation - 2X-Matrize-EditiereKonik.wkf - [Dynamische Ansicht (1)]
%/ Graphik Window Drahtfahrungen Simulation

;A D ?—’s Alle Elemente anzeigen

2 Rohteile

:’ Drahtfihrungen
e‘r Draht

5 Werkzeugweg

W
Transparenz = Alle/Aktuell

Rohteile - %? Gewdhlte Punkte

U Setze Transparenz

0 s
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13. Postprozessorlauf von Einzeloperationen

VISI PEPS Wire V19 erméglicht dem Benutzer jetzt den Postprozessorlauf nicht mehr nur in der
Projektebene, sondern auch individuell mit einer oder mehreren gewéhlten Operationen (gleich wie

Frasen) zu starten.

CAM Navigator

Features | Frasen | Wire

=[5 Frojekt: Projektl

& taschine: mitsubishi

@@ Schnittsequenzen

L CAM-setup3

M| Wire: 2 Achsen - 3 Schnitte: \Wire - D:0.25

4'ire: 2 Achsen -1 Schhi ire-D:0.25

W Wire: 2 Achsen (Zerstdren Schruppen) -1 Schnitt: Wire - D:0.25

AAhfire: 4 Achsen-1 3

Kopieren
Dupliziere Untergruppe

Operationen zusammenfassen

Operation zuriicksetzen

Sichere Bearbeitungsvorlage

%Werkzeugweg-simu\ierte Anzeige
w Kinematische Simulation

=
Postprozessor ausfihren

14. Ausfallteilsicherung

CAM Mavigator ﬁ_

Es wurde in VISI 19 im Technologiepunktedialog ein neuer Reiter [Ausfallteilsicherung] hinzugefugt.
Die Funktion ermdglicht es dem Benutzer an bestimmten Punkten, um den Abfall herum, eine
Ausfallteilsicherungsnut zu definieren. Diese Ausfallteilsicherungen sind speziell an Matrizen in
Stanzwerkzeugen nutzlich, in denen eine Abfallentfernung manchmal problematisch ist.

Editiere Technologische Punkte e

| Technologie I M Befehlz | Zusdtzl. Anbinduren | Ausfalteilsicherung

v % @

[Bustalted Typ 1 = | [Zufiigen]

[ Zusatzl Test anzeigen
Hur fuir aktuelle Seite
Mur kurzen T ext anzeigen

["] Zeige nur Bearbeitungsprafile

Typ ® N z

o

x

Parameter fur Ausfallteilsicherung Typ 1

Breite [B] 2
B
Tiefe [C) 0os

Fadius (A] 0.5 L2
\winkel[4] 4 m_f

Abbrechen
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15. Zerstorschnitt-Rohteilschruppen

In VISI PEPS Wire V19 wurde eine neue Zerstérschnittoption eingebaut, die es dem Benutzer
ermdglicht eine Tasche nur teilweise zu bearbeiten, indem er an der zu bearbeitenden Kontur ein
Rohteilaufmald bestimmt. Das reduziert die Bewegungen des Drahtes in der Luft folglich wesentlich.

2 Ax Profilbearbeitung und Zerstérungsschnitt 5]
@ LR B
Schnittmethode |Techn0|0gie I Anbindung I Einfahren/4Ausfahren | PrM

Bearbeitungsrichtung

Innenkaontur{Matrize) ’CW

AuBenkontur(Stempel) ’CCW

Offget ’Richtung automatisch

Zerstdrschnitt
Zerstdren {erster Schnitt)
Bahnahstand 012k =

Modus (Bohrungen) Kaonzentrisch
Optionen
Drahteintadeln/-abschhit automatisch
Erodiere z2wischen Features ]
“ekiorisierungstoleranz n.om =
Abbrechen

@-a
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